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Geschirrspulmaschine mit Filtersystem 

Gegenstand der Erfindung ist ein Geschirrspuler mit einem Filtersystem zur Reinigung der 
Spulflussigkeit sowie ein Verfahren zum Betreiben desselben. 

Beim Reinigen von Spulgut in einem Geschirrspuler werden SpQIruckstande vom Spulgut 
gelost, die sich in der Spulflussigkeit ansammeln und teilweise wahrend des gesamten 
SpQIvorgangs mit der Spulflussigkeit umgewalzt werden. Je mehr SpQIruckstande in der 
Spulflussigkeit mitgefuhrt werden desto nachteiliger wirkt sich dies auf das Spulergebnis 
aus. Ferner konnen sich die in der Spulflussigkeit mitgefuhrten Spulruckstande auch in 
den Transportwegen der Spulflussigkeit absetzen oder die im Geschirrspuler 
vorhandenen Siebe verstopfen. 

Zur Beseitigung dieses Problems sind bereits Filtersysteme in Form von 
Siebeinrichtungen bekannt, die aus dem Geschirrspuler entnommen, gereinigt und wieder 
eingesetzt werden konnen. Solche Siebeinrichtungen haben den Nachteil, dass der 
Reinigungsvorgang fur den Benutzer umstandlich und unangenehm ist. Ferner wird der 
Reinigungsvorgang haufig vergessen oder zu selten durchgefuhrt, so dass ein 
einwandfreier Betrieb des Geschirrspulers aufgrund der Verstopfung der 
Siebeinrichtungen und der Behinderung in den Transportwegen der Spulflussigkeit nicht 
mehr gewahrleistet ist, was das Spulergebnis nachteilig beeintrachtigt und im Extremfall 
bis zur Zerstorung des Geschirrspulers fOhren kann. 

Bei weiteren bekannten Geschirrspulmaschinen wird durch den Einsatz grolier 
Wassermengen langen Laufzeiten und mehrstufigen Filtersystemen versucht, das 
Spulergebnis zu verbessern. Diese Geschirrspulmaschinen haben den Nachteil, dass sie 
einen erhohten Energie- und Wasserbedarf haben. Daruber hinaus sind die bekannten 
Filtersysteme nicht in der Lage, feinkornige Verunreinigungen der Spulflussigkeit 
auszufiltern, da die Siebe auch mehrstufiger Filtersysteme zu grobmaschig sind oder die 
Siebe mit feineren Maschen den Umlauf der Spulflussigkeit im Geschirrspuler behindern. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Geschirrspuler mit einem 
Filtersystem zur Reinigung der Spulflussigkeit sowie ein Verfahren zum Betreiben 
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desselben bereitzustellen, bei dem die in der Spulflussigkeit mitgefuhrten Spulruckstande 
effektiver aus der Spulflussigkeit entfernt werden und so das Spulergebnis verbessert 
wird. Dabei sollen moglichst auch feinkornige Schmutzpartikel aus der Spulflussigkeit 
entfernt werden, urn eine Ruckverschimutzung der Spulflussigkeit bzw. des Spulguts zu 
minimieren. Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, die 
Wartungsfreundlichkeit der Geschirrspulmaschine zu verbessern sowie deren Wasser- 
und Energiebedarf zu minimieren. 

Diese Aufgabe wird durch den erfindungsgemalSen Geschirrspuler mit den Merkmalen 
gemali Anspruch 1 sowie durch das erfindungsgemalJe Verfahren mit den Merkmalen 
gemaB Anspruch 12 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der vorliegenden Erfindung sind 
jeweils in den Unteranspruchen 2 bis 11 und 13 bis 15 gekennzeichnet. 

Beim erfindungsgemalien Geschirrspuler ist ein Filtersystem zur Reinigung von 
Spulflussigkeit vorgesehen, wobei zumindest ein Teil der Spulflussigkeit aus dem 
Spulkreislauf der Geschirrspulmaschine durch ein Schaumvolumen geleitet wird, so dass 
in der Spulflussigkeit enthaltene Spulruckstande zumindest teilweise vom 
Schaumvolumen aufgenommen bzw. zuruckgehalten werden. 

Beim dem erfindungsgemafcen Verfahren zum Betreiben einer Geschirrspulmaschine mit 
einem Filtersystem zur Reinigung von Spulflussigkeit wird zunachst ein Schaumvolumen 
erzeugt, zumindest ein Teil der Spulflussigkeit aus dem Spulkreislauf der 
Geschirrspulmaschine durch das Schaumvolumen geleitet, wobei in der Spulflussigkeit 
enthaltene Spulruckstande zumindest teilweise vom Schaumvolumen aufgenommen bzw. 
zuruckgehalten werden, anschlieliend die gereinigte Spulflussigkeit zumindest teilweise 
dem Spulkreislauf der Geschirrspulmaschine wieder zugefuhrt und das die 
zuruckgehaltenen Spulruckstande enthaltende Schaumvolumen zumindest teilweise aus 
der Geschirrspulmaschine abgeleitet. 

« 

Ein Grundgedanke der vorliegenden Erfindung besteht folglich in der Nutzung von 
Schaum zur Zuruckhaltung feiner und feinster Spulruckstande aus der Spulflussigkeit zur 
Klarung der Spulflotte in Geschirrspulmaschinen. Ein erfindungsgemafcer Geschirrspuler 
mit einem Filtersystem zur Reinigung der Spulflussigkeit sowie ein erfindungsgemaGes 
Verfahren zum Betreiben desselben haben den Vorteil, dass die in der Spulflussigkeit 
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5 mitgefuhrten Spulruckstande effektiv aus der Spulflussigkeit entfernt werden, wobei auch 
feinkornige Schmutzpartikei aus der Spulflussigkeit gefiltert werden, somit eine 
Ruckverschmutzung der Spulflussigkeit bzw. des Spulguts minimiert und das 
Spulergebnis verbessert wird. 

10 Ein weiterer Vorteil der Geschirrspulmaschine und des Verfahrens nach der vorliegenden 
Erfindung ist darin zu sehen, dass ein umstandliches Reinigen von Filtern entfallt, da das 
Filtersystem des erfindungsgemafcen Geschirrspulers keine Siebe umfasst, was die 
Wartungsfreundlichkeit des Geschirrspulers verbessert. Ferner ist bei der 
Geschirrspulmaschine und dem Verfahren nach der vorliegenden Erfindung der Energie- 
5 und Wasserbedarf verringert, da die verwendete Spulflussigkeit nicht so haufig 
ausgetauscht bzw. mit Frischwasser versetzt werden muss und die benotigte Spulzeit 
kurzer ist. 

Weitere Vorteile eines erfindungsgemalien Geschirrspulers mit einem Filtersystem zur 
20 Reinigung der Spulflussigkeit sowie eines erfindungsgemaSen Verfahrens zum Betreiben 
desselben ergeben sich aus der folgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsformen. 

Bei einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung umfasst 
25 das Filtersystem einen Schaumentwickler, in dem Flussigkeit, vorzugsweise 
Spulflussigkeit mit Luft versetzt wird, urn das Schaumvolumen zu erzeugen. Altemativ 
konnte das Schaumvolumen auch mit Frischwasser erzeugt werden, das dem 
Geschirrspuler eigens zu diesem Zweck zugefuhrt wird. Die Erzeugung des 
Schaumvolumens mit Spulflussigkeit hat jedoch den Vorteil, dass die Spulflussigkeit 
30 bereits in der Geschirrspulmaschine vorhanden ist und Reinigungsmittel enthalt, die das 
Aufschaumen der Spulflussigkeit begunstigen. Dazu wird dem Schaumentwickler 
vorzugsweise durch eine Umwalzpumpe der Geschirrspulmaschine die Spulflussigkeit 
aus dem Spulkreislauf zugefuhrt. Dadurch wird einerseits die Notwendigkeit einer 
zusatzlichen Pumpe zum Betreiben des Schaumentwicklers vermieden und andererseits 
35 die Transportwege der Spulflussigkeit aus dem Spulkreislauf in den Schaumentwickler 
vereinfacht. 
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ZweckmalJigerweise ist ein Filterbehalter vorgesehen, in dem das Schaumvolumen 
aufgenommen wird. Dabei weist eine Wand des Filterbehalters, vorzugsweise der Boden, 
zumindest teilweise Durchlasse auf, durch die Luft Oder ein Gemisch aus Flussigkeit und 
Luff in den Filterbehalter eingeleitet werden kann. Wenn der Filterbehalter zu einem Teil 
mit Spulflussigkeit gefullt ist, kann uber die Durchlasse am Boden des Filterbehalters Luft 
in den Filterbehalter eingeleitet werden, so dass sich im Filterbehalter ein Gemisch aus 
Luft und Spulflussigkeit entwickelt und das Schaumvolumen entsteht. 

t 

Ferner weist eine Wand des Filterbehalters, vorzugsweise die Decke, mindestens einen 
Durchlass auf, durch den Spulflussigkeit in den Filterbehalter eingeleitet werden kann. 
Vorteilhafterweise ist mindestens ein Durchlass zur Einleitung von Spulflussigkeit in den 
Filterbehalter als Verteilerduse derart ausgebildet ist, so dass die Einleitung der 
Spulflussigkeit in den Filterbehalter in feinen Strahlen erfolgt. Dadurch wird gewahrleistet, 
dass die Spulflussigkeit auf einer moglichst groBen Oberflache mit dem Schaumvolumen 
in Kontakt kommt. Die uber die Durchlasse in der Decke des Filterbehalters eingeleitete 
Spulflussigkeit traufelt in feinen Strahlen durch das Schaumvolumen, wobei in der 
Spulflussigkeit enthaltene Spulruckstande zumindest teilweise vom Schaumvolumen 
aufgenommen bzw. zuriickgehalten werden. 

Der Filterbehalter kann mit einem ersten Auslass ausgestattet sein, durch den die 
gereinigte Spulflussigkeit aus dem Filterbehalter geleitet wird, und einen zweiten Auslass 
aufweisen, durch den das Schaumvolumen aus dem Filterbehalter geleitet wird. Auf diese 
Weise kann zwischen dem Ausleiten der gereinigten Spulflussigkeit aus dem 
Filterbehalter und dem Abpumpen des Schaumvolumens unterschieden werden bzw. 
beide Vorgange konnen voneinander unabhangig, gleichzeitig oder zu unterschiedlichen 
Zeiten vorgenommen werden. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung umfasst der Filterbehalter 
einen Auslass, durch den sowohl die gereinigte Spulflussigkeit als auch das 
Schaumvolumen aus dem Filterbehalter zu einem Drei-Wege-Ventil geleitet wird, durch 
das eine Weiterleitung des Filterbehalterinhalts entweder zuruck in den Spulkreislauf oder 
in eine Abwasserleitung der Geschirrspulmaschine erfolgt. Das Drei-Wege-Ventil wird 
vorzugsweise durch eine elektronische Programmsteuerung der Geschirrspulmaschine 
geregelt. Durch unterschiedliche Ventilstellungen, des Drei-Wege-Ventils kann 
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beispielweise bewirkt werden, dass entweder eine Weiterleitung der gereinigten 
Spulflussigkeit aus dem Filterbehalter zuruck in den Spulkreislauf erfolgt oder das die 
Spulruckstande enthaltende Schaumvolumen aus dem Filterbehalter uber eine 
Abwasserleitung aus der Geschirrspulmaschine befordert wird. 

Der Auslass des Filterbehalters kann mit einem vorzugsweise hohenvariablen Gberlauf 
ausgestattet sein, urn bei Gberfullung des Filterbehalters oder bei zu starker 
Schaumentwicklung einen Gberlauf aus dem Filterbehalter zu ermoglichen. Aufgrund der 
variierbaren Hohe des Gberlaufs kann die maximale Fullhohe des Filterbehalters beliebig 
festgelegt werden. Das Filtersystem kann besonders platzsparend in der 
Geschirrspulmaschine untergebracht werden, wenn der Filterbehalter zwischen einem 
Spulbehalter und einer AulSenwand der Geschirrspulmaschine angeordnet ist. 

Das Verfahren zum Betreiben einer Geschirrspulmaschine mit einem Filtersystem nach 
der vorliegenden Erfindung. zur Reinigung von Spulflussigkeit umfasst die Schritte, dass 
zunachst ein Schaumvolumen erzeugt wird, zumindest ein Teil der Spulflussigkeit aus 
dem Spulkreislauf der Geschirrspulmaschine durch das Schaumvolumen geleitet wird, 
wobei in der Spulflussigkeit enthaltene Spulruckstande zumindest teilweise vom 
Schaumvolumen aufgenommen bzw. zuruckgehalten werden, die gereinigte 
Spulflussigkeit zumindest teilweise dem Spulkreislauf der Geschirrspulmaschine wieder 
zugefuhrt wird und das die zuruckgehaltenen Spulruckstande enthaltende 
Schaumvolumen zumindest teilweise aus der Geschirrspulmaschine abgeleitet wird. 

Bei einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Verfahrens 
wird das Schaumvolumen im Schaumentwickler erzeugt, in dem Flussigkeit, 
vorzugsweise Spulflussigkeit mit Luft versetzt und anschlieBend das Schaumvolumen in 
den Filterbehalter eingeleitet wird. Alternativ kann das Schaumvolumen auch im 
Filterbehalter direkt erzeugt werden, indem beispielsweise durch im Boden des 
Filterbehalters angeordnete Durchlasse Luft in den Filterbehalter eingeleitet wird, der 
vorher teilweise mit Spulflussigkeit angefullt wurde. 

Nachdem der Filterbehalter teilweise mit Spulflussigkeit angefullt wurde, kann der 
eigentliche Filtervorgang beginnen, indem die Spulflussigkeit durch die in der Decke des 
Filterbehalters angeordnete Durchlasse die zu reinigendende Spulflussigkeit in den 
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5 Filterbehalter eingeleitet wird, wobei die Spulflussigkeit durch die Durchlasse derart 
verteilt wird, dass die Spulflussigkeit in moglichst feinen Strahlen durch das 
Schaumvolumen traufelt Der oben beschriebene Filterprozess kann mehrfach wiederholt 
oderwahrend des Spulvorgangs kontinuierlich durchgefuhrt werden. 

10 Im Folgenden wird die vorliegende Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels unter 
Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert. Die Zeichnung zeigt einen Querschnitt 
durch ein Filtersystem in einer Ausfuhrungsform, in der es in einem Geschirrspuler nach 
der vorliegenden Erfindung beispielsweise zur Anwendung kommt. 

5 Bei der in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsform umfasst das Filtersystem einen 
Filterbehalter 1 , derteilweise im unteren Bereich mit Spulflussigkeit 12 und im oberen 
Bereich mit einem Schaumvolumen 1 1 gefullt ist. Ober einer Zufuhrleitung 7 wird 
Spulflussigkeit in Richtung des Pfeils A, vorzugsweise von einer Umwalzpumpe (nicht 
dargestellt) der Geschirrspulmaschine zum Filterbehalter 1 befordert. In der Decke 2 des 
20 Filterbehalters 1 ist eine Anzahl von Durchlassen 5 angeordnet, durch die Spulflussigkeit 
in den Filterbehalter 1 eingeleitet wird. Die Zufuhrleitung 7 weist ein erstes Drei-Wege- 
Ventil 6 auf, das durch unterschiedliche Ventilstellungen entweder eine Weiterleitung der 
Spulflussigkeit von der Umwalzpumpe in den Filterbehalter 1 oder in einen 
Schaumentwickler 8 bewirkt. Im Schaumentwickler wird die Spulflussigkeit mit Luft 
25 versetzt, um ein Schaumvolumen 12 zu erzeugen, das uber Durchlasse 4 im Boden 3 des 
Filterbehalters 1 in den Filterbehalter 1 eingeleitet wird. Dadurch entwickelt sich im 
Filterbehalter 1 ein Gemisch aus Luft und Spulflussigkeit und das Schaumvolumen 1 1 
entsteht. 

30 Wenn der Filterbehalter 1 zumindest teilweise mit dem Schaumvolumen 1 1 angefullt ist, 
wird uber die Durchlasse 5 in der Decke 2 des Filterbehalters 1 Spulflussigkeit in den 
Filterbehalter 1 eingeleitet, wobei das Schaumvolumen 1 1 gleicherma&en von oben mit 
Spulflussigkeit beregnet wird. Anschlieliend traufelt die Spulflussigkeit in feinen Strahlen 
durch das Schaumvolumen 11, wobei in der Spulflussigkeit enthaltene Spulruckstande 

35 zumindest teilweise vom Schaumvolumen 1 1 aufgenommen bzw. zuruckgehalten werden; 
dieser Vorgang stellt den eigentlichen Filterprozess dar. Nachdem die Spulflussigkeit das 
Schaumvolumen 11 durchflossen und die mitgefuhrten Spulruckstande zumindest 
teilweise an das Schaumvolumen 11 abgegeben hat, sammelt sich die gereinigte 
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Spulflussigkeit 12 im unteren Bereich des Filterbehalters 1 an, wahrend das 
Schaumvolumen 1 1 aufgrund seiner geringeren Dichte auf der gereinigten SpulflQssigkeit 
12 aufschwimmt. 

Der Filterbehalter 1 hat in seinem unteren Bereich einem Auslass 14, durch den sowohl 
die gereinigte Spulflussigkeit 12 als auch das Schaumvolumen 11 aus dem Filterbehalter 
1 uber eine Abfuhrleitung 9 zu einem zweiten Drei-Wege-Ventil 13 geleitet wird. Durch 
unterschiedliche Ventilstellungen des zweiten Drei-Wege-Ventils 13 wird entweder die 
gereinigte Spulflussigkeit 12 aus dem Filterbehalter 1 in Richtung des Pfeils B in den 
Spulkreislauf der Geschirrspulmaschine zuruckgeleitet oder das die Spulruckstande 
enthaltende Schaumvolumen 12 aus dem Filterbehalter 1 in Richtung des Pfeils C uber 
eine Abwasserleitung aus der Geschirrspulmaschine befordert. 

Die Abfuhrleitung 9, die sich an den Auslass 14 des Filterbehalters 1 anschlielit, ist mit 
einem Uberlauf 10 ausgestattet, urn bei Uberfullung des Filterbehalters 1 oder bei zu 
starker Schaumentwicklung einen Uberlauf aus dem Filterbehalter 1 zu ermoglichen. Die 
Hohe des Oberlaufs 10 bestimmt die maximale Fullhohe des Filterbehalters 1. 

Aufgrund des Dichteunterschieds zwischen der Spulflussigkeit 12 und dem 
Schaumvolumen 11 wird beim Entleeren des Filterbehalters 1 durch den im unteren 
Bereich des Filterbehalters angeordneten Auslass 14 zunachst die Spulflussigkeit 12 und 
anschlielSend das Schaumvolumen 11 aus dem Filterbehalter 1 befordert. Wahlweise 
kann die gereinigte Spulflussigkeit 12 selbstverstandlich ebenso durch eine 
entsprechende Ventilstellungen des zweiten Drei-Wege-Ventils 13 in Richtung des Pfeils 
B uber eine Abwasserleitung aus der Geschirrspulmaschine befordert werden. Sowohl 
das erste Drei-Wege-Ventil 6 und als auch das zweite Drei-Wege-Ventil 1 3 werden dabei 
vorzugsweise durch eine elektronische Programmsteuerung der Geschirrspulmaschine 
geregelt. 

Der Einsatz eines Schaumvolumens zur Reinigung der Spulflussigkeit in einem 
Geschirrspuler nach der vorliegenden Erfindung und nach dem erfindungsgemafcen 
Verfahren zum Betreiben desselben bewirkt folglich das Ausfiltern auch kleinster 
Schmutzpartikel aus der Spulflussigkeit ohne die Notwendigkeit von feinmaschigen 
Filtersiebe, eine Minimierung der Ruckverschmutzung der Spulflussigkeit bzw. des 
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Spulguts, wodurch das Spulergebnis und die Wartungsfreundlichkeit verbessert sowie der 
Wasser- und Energiebedarf des Geschirrspulers verringert wird. 
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Liste der Bezugszeichen 

1 Filterbehalter 

2 Decke des Filterbehalters 1 

3 Boden des Filterbehalters 1 

j 

4 Durchlasse im Bocien 3 des Filterbehalters 1 

5 Durchlasse in der Decke 4 des Filterbehalters 1 bzw. Verteilerduse 

6 Drei-Wege-Ventil in der Zufuhrleitung 7 

7 Zufuhrleitung 

8 Schaumentwickler 

9 Abfuhrleitung 

1 0 Uberlauf in der Abfuhrleitung 9 

1 1 Schaumvolumen 

12 gereinigte Spulflussigkeit 

1 3 Drei-Wege-Ventil in der Abfuhrleitung 9 

14 Auslass im Filterbehalter 1 

A Strom ungsrichtung der Spulflussigkeit zum Filterbehalter 1 

B Stromungsrichtung der Spulflussigkeit zum Spulkreislauf 

C Stromungsrichtung der Spulflussigkeit zur Abwasserleitung 
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Patentanspruche 

1. Geschirrspulmaschine mit einem Filtersystem zur Reinigung von Spulflussigkeit, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Teil der Spulflussigkeit aus dem 
Spulkreislauf der Geschirrspulmaschine durch ein Schaumvolumen (11) geleitet 
wird, wobei in der Spulflussigkeit enthaltene Spulruckstande zumindest teilweise 
vom Schaumvolumen (11) aufgenommen bzw. zuriickgehalten werden. 

2. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 1, wobei das Filtersystem einen 
Schaumentwickler (8) umfasst, in dem Flussigkeit, vorzugsweise Spulflussigkeit mit 
Luft versetzt wird, urn das Schaumvolumen (1 1) zu erzeugen. 

3. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 1 oder 2, wobei ein Filterbehalter 
(1) vorgesehen ist, der das Schaumvolumen (11) aufnimmt. 

4. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 3, wobei eine Wand, vorzugsweise der 
Boden (3), des Filterbehalters (1) zumindest teilweise Durchlasse (4) aufweist, 
durch die Luft oder ein Gemisch aus Flussigkeit und Luft in den Filterbehalter (1) 
eingeleitet werden kann. 

5. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 3 oder 4, wobei eine Wand, 
vorzugsweise die Decke des Filterbehalters (1) mindestens einen Durchlass (5) 
aufweist, durch den Spulflussigkeit in den Filterbehalter (1) eingeleitet werden kann. 

3. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 5, wobei mindestens ein Durchlass (5) zur 
Einleitung von Spulflussigkeit in den Filterbehalter (1) als Verteilerduse (5) derart 
ausgebildet ist, so dass die Einleitung der Spulflussigkeit in den Filterbehalter (1) in 
feinen Strahlen erfolgt. 

7. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 3 bis 6, wobei der Filterbehalter 
(1) einen ersten Auslass aufweist, durch den die gereinigte Spulflussigkeit (12) aus 
dem Filterbehalter (1) geleitet wird, und einen zweiten Auslass aufweist, durch den 
das Schaumvolumen (11) aus dem Filterbehalter (1) geleitet wird. 



2003P01405 



-11 - 



8. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 3 bis 6, wobei der Filterbehaiter 
(1) einen Auslass*(14) aufweist, durch den sowohl die gereinigte Spulflussigkeit (12) 
als auch das Schaumvolumen (11) aus dem Filterbehaiter (1) zu einem Drei-Wege- 
Ventil geleitet wird, durch das eine Weiterleitung entweder zuruck in den 
Spulkreislauf oder in eine Abwasserleitung der Geschirrspulmaschine erfolgt. 

9. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 7 oder 8, wobei der Auslass (14) 
einen vorzugsweise hohenvariablen Oberlauf (10) aufweist. 

10. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 2 bis 9, wobei dem 
Schaumentwickler (8) durch eine Umwalzpumpe aus dem Spulkreislauf der 
Geschirrspulmaschine Spulflussigkeit zugefuhrt wird. 

11. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 3 bis 10, wobei der Filterbehaiter 
(1) zwischen einem Spulbehalter und einer AuBenwand der Geschirrspulmaschine 
angeordnet ist. 

12. Verfahren zum Betreiben einer Geschirrspulmaschine mit einem Filtersystem zur 
Reinigung von Spulflussigkeit umfassend die Schritte, dass 

• ein Schaumvolumen (1 1) erzeugt wird, 

• zumindest ein Teil der Spulflussigkeit aus dem Spulkreislauf der 
Geschirrspulmaschine durch das Schaumvolumen (11) geleitet wird, wobei in 
der Spulflussigkeit enthaltene Spulruckstande zumindest teilweise vom 
Schaumvolumen (11) aufgenommen bzw. zuruckgehalten werden, 

• die gereinigte Spulflussigkeit (12) zumindest teilweise dem Spulkreislauf der 
Geschirrspulmaschine wieder zugefuhrt wird und 

• das die zuruckgehaltenen Spulruckstande enthaltende Schaumvolumen (11) 
zumindest teilweise aus der Geschirrspulmaschine abgeleitet wird. 

1 3. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 12, wobei das Schaumvolumen (11) in 
einem Schaumentwickler (8) erzeugt wird, in dem Flussigkeit, vorzugsweise 
Spulflussigkeit mit Luft versetzt wird. 
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5 14. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 12 Oder 13, wobei das 

Schaumvolumen (11) in einem Filterbehalter (1) erzeugt Oder nach der 
Erzeugung darin eingeleitet wird. 

15. Geschirrspulmaschine nach einem der Anspruche 12 bis 14, wobei die Leitung 
10 der zu reinigenden Spulflussigkeit durch das Schaumvolumen (11), z.B. durch 

mindestens eine Verteilerduse (5), in feinen Strahlen erfolgt. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

GeschirrspQImaschine mit Filtersystem 

Die Aufgabe, einen Geschirrspuler mit einem Filtersystem sowie ein Verfahren zum 
Betreiben desselben bereitzustellen, urn die in der Spulflussigkeit mitgefuhrten 
Spulruckstande effektiver aus der Spulflussigkeit zu entfernen und die 
Wartungsfreundlichkeit des Geschirrspulers zu verbessern, wird durch die vorliegende 
Erfindung gelost, indem zumindest ein Tei! der Spulflussigkeit aus dem Spulkreislauf der 
Geschirrspulmaschine durch ein Schaumvolumen geleitet wird, so dass in der 
Spulflussigkeit enthaltene Spulruckstande zumindest teilweise vom Schaumvolumen 
aufgenommen bzw. zuruckgehalten werden; anschliefcend wird die gereinigte 
Spulflussigkeit wieder dem Spulkreislauf der Geschirrspulmaschine zugefuhrt und das die 
zuruckgehaltenen Spulruckstande enthaltende Schaumvolumen aus dem Geschirrspuler 
abgeleitet. Dadurch werden auch feinkornige Schmutzpartikel aus der Spulflussigkeit 
gefiltert, eine Ruckverschmutzung der Spulflussigkeit bzw. des Spulguts minimiert und das 
Spulergebnis verbessert. Weitere Vorteile des Geschirrspulers und des Verfahrens nach 
der vorliegenden Erfindung sind darin zu sehen, dass ein umstandliches Reinigen von 
Filtern entfallt und der Energie- und Wasserbedarf des Geschirrspulers verringert wird. 



(Fig. 1) 



